GORE Series 300

GASKET TAPE

Junta para un sellado fiable y rapido de grandes bridas

La junta GORE® Serie 300 proporciona una mayor eficiencia de sella-
do en equipos de acero y tuberias de gran tamafio. A diferencia de la
junta de plancha, se modela rapidamente in situ, se instala facilmen-
te y resulta mas rentable ya que no produce mermas.

La junta GORE’ Serie 300 es la eleccion perfecta para sellar bridas de
gran didmetro. Fabricada con 100 % PTFE expandido multidireccional-
mente, es una combinacién de rendimiento y eficiencia superiores.
Mas hermética y resistente a la relajacion en frio que otras juntas
alternativas, también aporta las ventajas de una solucién de sellado
de modelado in situ. Al no generar mermas por corte de juntas circu-
lares, resulta a menudo méas econémica. Al tratarse de una junta
modelable in situ, reduce los plazos de entrega y el inventario de
junta. Modelable y altamente comprimible, esta junta forma un sella-
do altamente hermético. El resistente PTFE expandido multidireccio-
nalmente proporciona una excelente resistencia a la relajacion para
un sellado duradero que soporta cualquier proceso quimico.

DATOS TECNICOS

MATERIAL

100 % PTFE expandido (ePTFE) con una estructura fibrilar de orienta-
cién multidireccional.

RANGO DE TEMPERATURA DEL MATERIAL

-268°C hasta +315°C

RESISTENCIA QUIMICA

Resistente a todas las sustancias (pH 0 — 14), excepto los metales
alcalinos fundidos y fldor elemental, especialmente a elevadas pre-
siones y temperaturas.

ESTABILIDAD

No esta sujeto a envejecimiento si se usa dentro del rango de tempe-
ratura del material, resistente a rayos UV y se puede almacenar indefi-
nidamente. Un almacenaje superior a 12 meses de la recepcion del
producto puede resultar en una menor adherencia de la banda adhe-
siva.

SEGURIDAD FISIOLOGICA

Fisiolégicamente inocuo dentro del rango operativo. Producto ha sido
fabricado con materias primas especificadas por la FDA en las seccio-

nes 175-186 del Codigo de reglamentos federales (CRF) 21 sobre resi-

nas de politetrafluoroetileno (PTFE), adhesivos y tintas.

No fabricamos estos productos conforme a la GMP actual requerida
para materiales en contacto con alimentos o materiales para envasa-
do de medicamentos.

RANGO OPERATIVO

Tanto la presién maxima aplicable como la temperatura maxima de
seguridad dependen principalmente del equipo. El rango de presion
estandard oscila del vacio total hasta 40 bar.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES
e Fabricado con 100 % PTFE expandido (ePTFE)

* Resistente a la fluencia y relajacion en frio

e Inerte quimicamente

* Elevada resistencia a la presion
* Amplio rango de temperaturas
e Facil de instalar

* Dimensionalmente estable

¢ Altamente modelable

* Fisiolégicamente inocuo

VENTA]AS PRINCIPALES
* Alta fiabilidad de sellado en funcionamiento

* Aumento del tiempo productivo de la planta
* Puede utilizarse en practicamente todas las sustancias
© Mantiene la presion, par de apriete minimo

© Reduce el coste de inventario de juntas

APLICACIONES TiPICAS
Cualquier brida metalica en equipos y tanques tales como:

e Intercambiadores de tubo y cubiertos
e Aerorefrigeradores

* Tanques a presion




GORE. Series 300

GASKET TAPE
PROPIEDADES TiPICAS INSTALACION
e Codigo de practica AD B7 La junta dispone de una banda adhesiva para facilitar la instalacion.
* — *
:j’ ko B 222 . ED Para asegurar una adhesion 6ptima, la superficie de sellado debe estar
rr: : 2’0 ° totalmente libre de grasa y de cualquier otro residuo.
y = 2.800 psi El extremo de la junta debe cortarse utilizando la técnica de biselado
que se muestra en la figura de abajo. A continuacion, la junta se enca-
* DIN 28090 . . . .
c ja alrededor de la circunferencia de la brida. El otro extremo se coloca
Carga minima de sellado . .
sobre el extremo biselado y se corta el material sobrante en forma de
Parametro* angulo de modo que en la zona de solape el grosor total sea aproxima-
DIN Gvu (40 bar, 0,01 mg (m*s)) 24,5 MPa do el 120% del grosor original de la junta.
DIN ow (6 bar, 0,01 mg (m*s) 20 MPa
DIN &y 5 MPa

* Otros parametros disponibles previa peticién
Carga maxima

DINow = 150 MPa

Compresibilidad

Exsw < 51% (30 MPa; 20°C)

< 13% (30 MPa; 180°C; 6 h)

Ewsw

e Otros pardmetros ASTM y PVRC (cdigos de disefio) adicionales
estan disponibles bajo peticion.

DISPONIBILIDAD Y SELECCION DE TAMANO

Grosor [mm]
Ancho [mm] 2 3 6
10 X X X
15 X X X
20 X X X

25
30

disponible en bobinas de 5,10y 20 m
B disponible en bobinas de 10y 20 m

El ancho de la junta seleccionada debe cubrir entre 1/3y 1/2 del
ancho de la superficie de sellado.

En el caso de bridas machihembradas recomendamos cubrir todo el
ancho de la ranura.

Para aplicaciones de acero, se recomienda el uso de la junta
GORE’ Serie 300 de 3 mm de grosor. En el caso de irregularidades
superiores a 1 mm, el grosor de la junta debe ser de 6 mm.

La junta de 2 mm se usa principalmente en equipos nuevos o cuando
las bridas estan en perfectas condiciones.

— Distribuidor autorizado:

Toda la informacion y el asesoramiento técnicos dados aqui se basan en nuestras experiencias y/o en resultados de pruebas anteriores. Esta informacion se
facilita seglin nuestro leal sabery entender, pero sin asumir responsabilidad legal alguna. Se solicita a los clientes verificar la idoneidad y facilidad de uso de

la aplicacién especifica debido a que las prestaciones del producto sélo se pueden juzgar cuando todos los datos de funcionamiento necesarios estan disponibles.
Las especificaciones estan sujetas a cambio sin aviso. Los términos y condiciones de venta de Gore son aplicables a la compra y a la venta del producto.

GORE y los disefios son marcas registradas de W. L. Gore & Associates, © 2010, W. L. Gore & Associates, Inc.
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PAR DE APRIETE

Siempre deben seguirse los valores de par de apriete recomenda-
dos por el fabricante del equipo. Se recomienda volver a aplicar un
par de apriete a los pernos o abrazaderas después del primer ciclo
de temperatura.

La reaplicacién del par solo deberé realizarse después de que

la brida se haya enfriado a temperatura ambiente.

Para informacion mas detallada, consulte las Instrucciones

de instalacion.

CONTROL DE CALIDAD

El sistema de Control de la Calidad GORE cuenta
con la certificacién 1ISO 9001 otorgada por DQS.
Nuestros proveedores de componentes
también estan integrados en este sistema.
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REG. NR. 3567-01

by W. L. Gore & Associates GmbH
certified according to
DIN 150 9001:2000

TEXTO PARA PEDIDOS
Junta GORE® Serie 300, grosor (mm), ancho (mm), longitud (m)

Para criterios de seleccion detallados, informacién técnica, guia de instalacion
y el listado completo de oficinas de venta locales, visite gore.com/sealants

Espaia Mexico

W. L. Gore y Asociados, S.L. W. L. Gore & Associates de Mexico,
Pol. Ind. Fontsanta — C/Vallespir, 24, 2 S.deR.L. de CV.

08970 Sant Joan Despi (Barcelona) Diego de Montemayor 356 Sur
Tel.:  +34934806900 Col. Centro

Fax:  +34933737850
Email: ipdspain@wlgore.com

Monterrey, N. L. 64000
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